TIPOLOGICO SOLAIO

scala 1:20

SCHEDE TECNICHE EPOJET SCHEDE TECNICHE FRP

CATI TECHIC] (walor tiplal)

DATI TECNICI (valori tipici):

OATH IDENTIFECATIV DEL PFRODOTTO

DATI IDENTIFICATIVI DEL PRODOTTO

Matrice: resina epossidica
Rinforzo: filore di carbonio ad alta resistenza
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TUBI @10 mm DI
INIEZIONE E SFIATO
PASSO 60 cm
SIGILLATURA CON RESINE \
EPOSSIDICHE TIPO "ADESILEX PG2" 4 // 3
FESSURA o
W INIEZIONE CON RESINA — —
EPOSSIDICA SUPERFLUIDA
TIPO "EPOJET"

1) SOFFIATURA CON ARIA COMPRESSA E RIMOZIONE DI TUTTE LE PARTI
INSTABILI.

2) STUCCATURA CON RESINE EPOSSIDICHE A CONSISTENZA "STUCCO" TIPO
"ADESILEX PG2" OGNI 20 cm APPOSIZIONE TUBI DI INIEZIONE E SFIATO @10 mm
(TRATTAMENTO DA ESEGUIRE SIA IN INTRADOSSO CHE IN ESTRADOSSO

DELL'IMPALCATO).

3) SUCCESSIVE INIEZIONI CON RESINE EPOSSIDICHE TIPO "EPOJET"
INIEZIONI DA ESEGUIRE PRIMA DALL'INTRADOSSO SINO A RIFIUTO.

L1=LAMINA FRP DA 620 cm ; 7_.»n_.>z__z> FRP DA 350 cm

FASE O FASE 1 FASE 2 FASE 3 FASE 4

LAMINE CARBOPLATE E250
HM 1.4x150 mm

PIASTRE ACCIAIO =4 mm TIPO 8235
APPLICATE SULL'ANIMA DELLE TRAVI

TRAVI HEA 140 INTRADOSSALE
ACCIAO TIPO 8275

INIEZIONI FESSURE TRAVI CON
EPOJET-MAPEI

PIASTRE ACCIAIO =4 mm TIPO S235
APPLICATE ALL'INTRADOSSO SOLETTE
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1 FRP DA 620 cm

2 FRP DA 350 cm

PIANTA CHIAVE
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LEGENDA:

FRP DA 150 mm TIPO CARBOPLATE E 250

1 FRP DA 620 cm

2 FRP DA 350 cm

N.B.1:

| RILIEVI DEGLI ESATTI CAMPI DI SOLETTA DOVE ESEGUIRE
| TAGLI DELLE CARPANTERIE METALLICHE SONO A CURA
DELL'APPALTATORE.

N.B.2:

LE FRP NON SOPPORTANO ALCUNA RESISTENZA REI.

MATERIALI

A) CARPENTERIE METALLICHE :

SALDATURE: VEDI PARTICOLARE

B) RESINE PER RIPRESE DI GETTO SU CLS:
Per eventuali necessita di cantiere (con barre ad aderenza migliorata da cantiere)
Epossidiche, bicomponenti (resina/reagente) a rapido indurimento (max 5 min)
predosati: aderenza minima richiesta 20 Kg/cmq

SALDATURE:

LO SPESSORE DELLE SALDATURE
QUANDO LE DIMENSIONI NON SONO
PRECISATE DEVE ESSERE CALCOLATO

ACCIAIO Fe 430 B IN BASE AL PARTICOLARE:
BULLONI 109 S = 0.7xT1
DADI 8G X TICT?
RONDELLE UNI 5716 Su_,\

ELETTRODI: UNI 5132

TASSELLI AD ESPANSIONE: MA12

ZINCATURA A CALDO: 50-85 (micron) DIN 50976 45

COMUNE DI SESTO S. G. (M)

(Provincia di Milano)

POMPE GABB

Viale Casiraghi, n° 68 Sesto S.G.

ETA S.p.
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